GANTRY TYPE MACHINING CENTRES -
PORTALOVE STROJE TOS KU RI M
MOPTAJIbHbIE CTAHKM ALTA GROUP

CENTRA OBROBCZE BRAMOWE (PORTALOWE)




BASIC OVERVIEW
ZAKLADNI PREHLED
OCHOBHOW MPOCMOTP
PODSTAWOWE INFORMACJE

» FRUF

Movable gantry & movable cross-rail
Posuvny portal & prestavitelny pricnik
MopaBMKHBbIN NopTan & nepeaBMmKHaA
nonepeuynHa

Ruchomy portal & przestawna belka

': l"‘?F " 3

» FRUN

Movable gantry & fixed cross-rail

Posuvny portal & pevny pri¢nik

MoaBWXHbIN NopTan & }KecTKas nonepeynHa
Ruchomy portal & nieruchoma belka

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHWYECKUE MAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE
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Priichodnost mezi stojany [mm]
NpoxoaumocTb Mexay KonoHHamu [MM]
Przeswit migdzy stojakami [mm]




» FRPF

Movable table & movable cross-rail
Posuvny stul & prestavitelny pri¢nik
MoaBWMKHbIN cTON & NepeABMKHAA NonepeynHa

Ruchomy stot & przestawna belka

» FRPN / FRPN EFEKTIV

Movable table & fixed cross-rail
Posuvny stul & pevny pri¢nik

MopaBWMKHBbIN cTON & XKecTKana nonepeynHa
Ruchomy stot & nieruchoma belka

» FRF

Movable gantry & fixed cross-rail
Posuvny portal & pevny pri¢nik
MopaBwKHBIN NOpTan & }KecTKasA nonepeyrnHa

Ruchomy portal & nieruchoma belka

Clearance between table and cross-rail [ mm] | Movable cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfi¢nikem [mm] Prestavitelny

TMpoxoanMocTb MeXay CTonom pricnik @ Standard motor output / O Customized motor output [kW] Guideway
1 nonepeynHoi [mm] MNepepBuxHas @ Standardni vykon pohonu / O zakaznické provedeni [kW] Vedeni
Odlegtos¢ miedzy powierzchnia nonepeunHa @ CranpaptHas mowHocTb geuratens / O no xenanuio 3akasumka [kW] | Hanpaensioume
mocowania plyty i belka [mm] Przestawnabelka @ Standardowa moc napedu / O Na zyczenie klienta [kW] Prowadnice
FRF 1890/1950/2050 - [ ] (] [ ] c/cx
FRUNA 3000* - [ ( ([ J O L/H
FRUNB 2200% - [ ] (0) 0] L/H*
FRUF A 3000* yes ([ o ([ O L/H
FRUF B 3500* yes ( O () L/H*
FRUF C 4200* yes ( ([ J [ LH
FRPF A 2500* yes o () ([ ) L/H
FRPF B 2770* yes ( O ©) L/H*
FRPN A 2500* - [ ] (] [ ] () LH
FRPN B 2770% - [ ] (0) 0) L/H*
FRPNE 1800/1900/1950/2050 = ( o ([ c/cx
v B B B S

*standard, it is possible to offer another design too, *standard, Ize nabidnout i jina provedeni, *cTaHaapT, MOXHO NPeANOXITb 11 ApYroe ncnonHerme, * standardowo, ponadto oferujemy rowniez inne konstrukcje
L =linear guideway in all axis, linearni vedeni ve viech oséach, nuHeitHble Hanpaenstowme no Bcem ocam, prowadnice liniowe we wszystkich osiach

H = hydrostatic guideway in all axis, hydrostatické vedeni ve viech osach, ruapoctaTuyeckme HanpasnstoLme no cem ocam, prowadnice hydrostatyczne we wszystkich osiach

H* = hydrostatic guideway only in axis X, hydrostatické vedeni pouze v ose X, rapocTatnyeckue HanpasnsioLyye Tonbko no ocu X, prowadnice hydrostatyczne tylko w osi x

C = combination of rolling and sliding guideway, kombinace valivého a kluzného vedeni, Hanpasnstolme KOMGMHMPOBaHHbIe: CKOMbXeHWsA/KkaueHus, kombinacja prowadnic tocznych i slizgowych
C* = combination of rolling and linear guideway, kombinace valivého a linearniho vedeni, HanpaenstoLne KOMOUHMPOBaHHbIE:NMHelTHbIE/KaueHus, kombinacja prowadnic tocznych i liniowych



GANTRY TYPE MACHINING CENTRE WITH MOVABLE COLUMN

OBRABECI CENTRUM S POSUVNYM PORTALEM

OBPABATbIBAIOLIWN LIEHTP C NOABUXHbIM MOPTAJIOM

CENTRUM OBROBKOWE Z RUCHOMYM PORTALEM

» FRF

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE MAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRF(Q) 200
Working travel
Pracovn: zdvih (mm] 2800
Pa6ounii xop,
Posuw roboczy yA
Tal?le size 2000
Upinaci plocha stolu i «
3a)KI.IIMHaiI MOBEPXHOCTb CTON 4000-24 000
Powierzchnia mocujaca stotu
Column to column distance
Priichodnost mezi stojany (mm] 2550

MpoxoanMocTb MeXAy KONOHHaMM
Przeswit miedzy stojakami

Clearance between table and cross-rail

Priichodnost mezi stolem a pfiénikem

MpoxoAMMOocTb MeXAy CTONIOM 1 NonepeynHom
Odlegtosc miedzy powierzchniag mocowania plyty i belka

[mm]

Feed range X
Rozsah posuvii Y
Pabouas nogaua

Posuw roboczy Z

[mm/min]

Motor output

Vykon pohonu
MouwHocTb npuBoAa
Moc silnika wrzeciona

[kw]

FRF(Q) 250 FRF(Q) 300
3000-23 000
3300 3800
1100/1250/1500
2500 3000

X X
4000-24000 4000-24000

3050 3550

1800/1950/2050
1-15000
1-15000

1-12000

30/37/45

X = longitudinal, podéiny, npogonbHbiii, wzdtuzny, Y = cross, pfi¢ny, nonepeutbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbiit, pionowy,

Q = automatic tool change, automaticka vyména nastroju, aBTomaTuyeckas 3aMmeHa MHCTPYMEHTa, automatyczna wymiana narzedzi

FRF(Q) 350

4300

3500
X
4.000-24 000

4050

FRF(Q) 400

4800
1250/1500
4000

X
4000-24 000

4550

1900

1-20000
1-20000
1-15000
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Machine type
Typ stroje
i FRF FRF(Q) FRF FRF(Q) FRF
Typ maszyny
Table width F
Siika stolu F
WupnHa ctonaF | [mm] 2000 2500 3000
Szerokos¢
stotu F
L [mm] 7226 7 884 7726 8384 8226
G [mm] 2601 3259 2851 3509 3101
H [mm] 4625 4875 5125
Machine type FRF, FRF(Q) Without raising block
Typ stroje FRF, FRF(Q) Bez zvysovaci desky
Mopenb ctaHka FRF, FRF(Q) be3 nogbEéMHoI NANTbI
Typ maszyny FRF, FRF(Q) Bez podwyzszajacej plyty
For vertical travel 1 100 / Pro svisly zdvih 1 100 il 5400
E [ina BepTukanb. xopa 1 100 / Dla skoku pionowego 1 100
For vertical travel 1250 / Pro svisly zdvih 1 250 "
[Iins BepTukanb. xopa 1250 / Dla skoku pionowego 1250 Ll S
For vertical travel 1 500 / Pro svisly zdvih 1 500
[Iina BepTukanb. xopa 1500/ Dla skoku pionowego 1500 [mmi SO
M [mm] 1800/ 1900

*only for FRF(Q) 400, *pouze pro FRF(Q) 400, Tonbko ansa FRF(Q) 400, tylko dla FRF(Q) 400

FRF(Q) FRF
3500
8884 8726 9384
3759 3351 4009
5375
With raising block 150

Se zvysovaci deskou 150
C nobémHon nnuton 150

Z podwyzszajaca plyta 150

5550

5700

6000

1950

FRF(Q)

FRF FRF(Q)

4000

9226 9884
3601 4259
5625

With raising block 250

Se zvySovaci deskou 250

C nobémHon nnuton 250
Z podwyzszajaca plyta 250

5650

5800

6250

2050



» FRF
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[mm] 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 22000 22000 24000 F  [mm] 2000 2500 3000 3500 4000
[mm] 8675 10675 12675 14675 16675 18675 20675 22675 24675 26 675 28675 D [mm] 8925 9425 9925 10425 10925
[mm] 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568
[mm] 11875 13875 15875 17875 19875 21875 23875 25875 27875 29875 31875
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GANTRY TYPE MACHINING CENTRE WITH MOVABLE COLUMN
OBRABECIi CENTRUM S POSUVNYM PORTALEM

OBPABATbBIBAIOLWWIA LLEHTP C MOABUXHbIM MOPTAJIOM

CENTRUM OBROBKOWE Z RUCHOMYM PORTALEM

» FRUN

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKWUE MAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q)

200A 250A 300A 350 A 400A 450A 500 A
Working travel X 4000 - 22 000
jsoynizdvin [mm] 3600 4100 4600 5100 5600 6100 6600
Pa6ounii xop
Posuw roboczy yA 1500
[Rh e size 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Upinaci plocha stolu

[mm] X X X X X X X

3axumHan NoBepPXHOCTb CTOMaA

a q . 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000
Powierzchnia mocujaca stotu

Column to column distance
Priichodnost mezi stojany

[mm] 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
MpoxoaumocTb Mexay KONOHHamMu
Przeswit miedzy stojakami
Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pficnikem 3.000*
ERR BT MaARy CTOOM [mm] *standard, it is possible to offer another design too, *standard, |ze nabidnout i jina provedent,

nonepeynHoi
Odlegtos¢ miedzy powierzchnia
mocowania plyty i belka

*CTaHAAPT, MOXKHO NPEANOXUTb 1 APYroe UcnonHeHwe, * standardowo, ponadto oferujemy rowniez inne konstrukcje

Feed range X 1-20000(30000)
Rozsah posuvii Y [mm/min] 1-20000 (30 000)
Pa6ouas nogaua
Posuw roboczy yA 1-15000 (20 000)
O 30/37/45%
Y P [kW] **customized motor output of 60 kW, **zékaznické provedeni 60 kW
MowHocTb npuBoaa

i q **no xenaHuio 3akasumka 60 kW, **na zyczenie klienta 60 kW
Moc silnika wrzeciona

X = longitudinal, podélny, npogonbHbii, wzdtuzny, Y = cross, pficny, nonepeuHsiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbli, pionowy
Q = automatic tool change, automatické vyména nastrojli, aBTomaTiyeckas 3ameHa MHCTPYMeHTa, automatyczna wymiana narzedzi



TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

Working travel

Pracovni zdvih

Pa6ounii xop

Posuw roboczy yA

Table size

Upinaci plocha stolu
3aX1MHas NOBEPXHOCTb CTONA
Powierzchnia mocujaca stotu

Column to column distance
Priichodnost mezi stojany
MpoxoanMOcTb MeXAy KONOHHaMu
Przeswit miedzy stojakami

Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfiénikem
MpoxoaumocTb Mexay cTonom 1
nonepeynHoi

Odlegtos¢ miedzy powierzchnia
mocowania ptyty i belka

Feed range
Rozsah posuvii
Pa6ouas nogaua
Posuw roboczy z

Motor output

Vykon pohonu
MouwHocTb npuBoaa
Moc silnika wrzeciona

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm/min]

[kw]

FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q) FRUN(Q)
200B 250B 300B 350B 400B 450B 500B
4000 -22 000
3900 4400 4900 5400 5900 6400 6900
1500 (2 000)

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
X X X X X X X

4000 -20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000 -20000

3350 3850 4350 4850 5350 5850 6350

2200*
*standard, it is possible to offer another design too, *standard, |ze nabidnout i jina provedeni,
*CTaHAapT, MOXHO NPeANoXUTb 1 ApYyroe ncrnonHeHue, * standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne konstrukcje

1-20000
1-20000
1-15000 (20 000)
60**

**customized motor output of 71/ 100 kW, **zakaznické provedeni 71 /100 kW
*¥110 )XenaHwto 3aKa3urka 71/ 100 kW, **na zyczenie klienta 71/ 100 kW

X = longitudinal, podélny, npogonbHbiit, wzdtuzny, Y = cross, pfi¢ny, nonepeunbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbiii, pionowy

Q = automatic tool change, automaticka vyména nastroju, aBToMmaTuyeckas 3aMmeHa MHCTPYMEHTa, automatyczna wymiana narzedzi




FRUQ 400-VR/24




» FRUN

Width of clamping plate F
L oL I 7 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
T T : LnpuHa 3axum. crona F
‘%@v@r o Szerokosé plyty mocujacej F
B | L [mm] 9535 100351053511035115351203512535
- . [mm] 4062 4312 4562 4812 5062 5312 5562
F ﬁ ’ H [mm] 5473 5723 5973 6223 6473 6723 6973
=
o a N s 1. E [mm] 6465
<~
A I Max. workpiece height M
5 e e ! 3 Max. vyska obrobku M il 2200
G r H Makc. BbicoTa 3arotoBku M
Maks. wysokos¢ detalu M
C
L : i — I : ﬁjﬂ
o L ' J ol %o
5 =
g || o
= —— ——1{T)
5 [ T
[ [
a
A
2600 B
K
Width of clamping plate F
el g [mm] 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
LnpuHa 3axum. crona F
Szerokos¢ ptyty mocujacej F
D [mm] 10620 11120 11620 12120 12620 13120 13620
Length of clamping plate A
Dy LS gy [mm] 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Jnnna saxum. crona A
Dtugos¢ ptyty mocujacej A
B [mm] 13920 15920 17920 19920 21920 23920 25920 27920 29920
C [mm] 16000 18000 20000 22000 24000 26000 28000 30000 32000
K [mm] 17120 19120 21120 23120 25120 27120 29120 31120 33120
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GANTRY TYPE MACHINING CENTRE WITH MOVABLE COLUMN

AND MOVABLE CROSS-RAIL

OBRABECi CENTRUM S POSUVNYM PORTALEM A PRESTAVITELNYM PRICNIKEM
OBPABATbIBAIOLIWIA LLEHTP C NOABUXHbIM MOPTAJIOM U NEPECTABJIAEMOI NOMEPEYUHON
CENTRUM OBROBKOWE Z RUCHOMYM PORTALEM | PRZESTAWNA BELKA

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE MAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRUF(Q) 200 A FRUF(Q)250A FRUF(Q)300A FRUF(Q)350A FRUF(Q)400A FRUF(Q)450A

. X 4000 -22 000
Working travel
Pracovni zdvih Y ] 4000 4500 5000 5500 6000 6500
. mm

Pa6ounii xop z 1500 (2 000)
Posuw roboczy

w max 2 000
e size 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Upinaci plocha stolu
3aXnUMHaA NOBEPXHOCTb CTONA [mm] X X X i X 3

. . P . 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000 4000-20000

Powierzchnia mocujaca stotu
Column to column distance
L [Rinost mez stojany [mm] 3100 3600 4100 4600 5100 5600
MpoxoauMocTb MeXay KONnoHHaMu
Przeswit miedzy stojakami
Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfi¢nikem 3000*
MpoxoaAnMocTb MeXAy CTO/IOM 1 oNepe4nHoi [mm] *standard, it is possible to offer another design too, *standard, |ze nabidnout i jina provedeni,
Odlegtos¢ miedzy powierzchniag mocowania *CTaH[apT, MOXHO NPEAIoKMTb 1 Apyroe ncronHeHue, * standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne konstrukcje
plyty i belka

X 1-20000 (30 000)
Feed range
Rozsah posuvii Y . 1-20000 (30 000)

[mm/min]

Pa6oyas nogava Z 1-15000 (20 000)
Posuw roboczy

w 1-4000
el

Y P [kw] **customized motor output of 60 kW, **zakaznické provedeni 60 kW

MouwHocTb npuBoAa

I~ q **110 KenaHuIo 3aKasurka 60 kW, **na zyczenie klienta 60 kW
Moc silnika wrzeciona

X = longitudinal, podéIny, npogonbHbiii, wzdtuzny, Y = cross, pfi¢ny, nonepeuHbiit, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbiit, pionowy, W = cross-rail, pii¢nik, nonepeunna, belka
Q = automatic tool change, automaticka vyména nastroju, aBToMmaTMyecKas 3ameHa MHCTPYMEHTa, automatyczna wymiana narzedzi



TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRUF(Q) 300 B FRUF(Q) 350B FRUF(Q) 400 B FRUF(Q) 450 B FRUF(Q) 500 B

. X 8000 - 22000
Working travel
Pracovni zdvih Y i 5750 6250 6750 7250 7750
o mm
Pa6ounii xop, z 1500 (2 000)
Posuw roboczy
w max 1250 (2 000)
fible cize 3000 3500 4000 4500 5000
Upinaci plocha stolu
3aXuMmHas NoBepXHOCTb CTONa L0 X X X X X
A . P " 6000 -20000 6000 -20000 6000 -20000 6000 -20000 6000 -20000
Powierzchnia mocujaca stotu
Column to column distance
P ST ¢1 stolany [mm] 4000 4500 5000 5500 6000

MpoxoanmocTb Mexay KONOHHaMK
Przeswit miedzy stojakami

Clearance between table and cross-rail

Priichodnost mezi stolem a pfiénikem

MpoxoauMocTb MeXAy CTONOM 1 NONepe4nHoON [mm]
Odlegtos¢ miedzy powierzchniag mocowania

3500*
*standard, it is possible to offer another design too, *standard, |ze nabidnout i jina provedeni,
*CTaHAAPT, MOXKHO NPeANOXMUTb 1 APYroe UcronHeHwe, * standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne

pIyty ibelka konstrukcje
X 1-15000 (20 000)
Feed range
Rozsah posuvii Y [mm/min] 1-20000
Pa6ouas nopaya 7z 1-15000 (20 000)
Posuw roboczy
w 1-4000
Motor output i
orPohony [kw] **customized motor output of 71 /100 kW, **zékaznické provedeni 71 /100 kW
MouwHocTb npuBoaa

T s **no xenanuio 3akasumka 71/ 100 kW, **na zyczenie klienta 71/ 100 kW
Moc silnika wrzeciona

X = longitudinal, podélny, npogonbHbiin, wzdtuzny, Y = cross, pri¢ny, nonepeuHbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbii, pionowy, W = cross-rail, pii¢nik, nonepeunta, belka
Q = automatic tool change, automatickd vymeéna nastrojli, aBToMaTyeckas 3ameHa MHCTPyMeHTa, automatyczna wymiana narzedzi
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TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRUF(Q)300C = FRUF(Q)350C FRUF(Q)400C FRUF(Q)450C FRUF(Q)500C | FRUF(Q)550C

7 X 8000-22 000

Working travel
Pracovni zdvih Y tmm] 5750 6250 6750 7250 7750 8250
Pa6ounii xop, Z 1500 (2 000)
Posuw roboczy

w max 3 300
La'?:':i'l,zelocha e 3000 3500 4000 4500 5000 5500
3ap)|(|nmuga NOBEPXHOCTb CTONA ranyl X X X 2 & X
Powierzchnia m:cujqca toht 6000-20000 6000-20000 6000-20000 6000-20000 6000-20000 6000 -20000
Column to column distance
o e il [mm] 4100 4600 5100 5600 6100 6600
MpoxoauMoCTb MeXAY KONIOHHaAMK
Przeswit miedzy stojakami
Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfiénikem 4200¢
:E::ogr:l::;b ' i [mm] *standard, it is possible to offer another design too, *standard, |ze nabidnout i jina provedeni,
0 dIe:Ioéc' mie dzy powierzchniq *CTaHAAPT, MOKHO NPEANOXMUTb N APYroe UcnonHeHwe, *standardowo, ponadto oferujemy rowniez inne konstrukcje
mocowania plyty i belka

X 1-15000
Feed range
Rozsah posuvii Y . 1-20000

[mm/min]

Pa6ouas nopaya z 1-15000
Posuw roboczy

w 1-4000
Motor output
Sy RERhony kW] 60/71/100
MowHocTb npuBoAa

Moc silnika wrzeciona

X = longitudinal, podéiny, npogonbHbiii, wzdtuzny, Y = cross, pi¢ny, nonepeuHbiit, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbiit, pionowy, W = cross-rail, pfi¢nik, nonepeunna, belka
Q = automatic tool change, automaticka vyména nastroju, aBTomaTuyeckas 3aMmeHa MHCTPYMEHTa, automatyczna wymiana narzedzi




FRUF(Q) 600 C FRUF(Q) 650 C FRUF(Q) 700 C FRUF(Q) 750 C FRUF(Q) 800
8000-22000
8750 9250 9750 10 250 10750
1500 (2 000)
max 3 300
6000 6500 7000 7500 8000
X X X X X

6000 -20 000 6000 -20000 6000 -20000 6000 -20000 6000 -20000

7100 7600 8100 8600 9100

4200%

1-15000
1-20000
1-15000
1-4000

60/71/100

*standard, it is possible to offer another design too, *standard, Ize nabidnout i jina provedenti,
*CTaHAApPT, MOXHO NPEeANoXUTL U ApYroe ucrnonHeHue, *standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne konstrukcje

X = longitudinal, podélny, npogonbHbin, wzdtuzny, Y = cross, pri¢ny, nonepeunbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BeptukanbHbii, pionowy, W = cross-rail, pricnik, nonepeunta, belka
Q = automatic tool change, automaticka vyména nastrojli, aBTomaTueckas 3ameHa MHCTPyMeHTa, automatyczna wymiana narzedzi
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Width of clamping plate F
Sitka upinaci desky F
LnpuHa 3axum. crona F
Szerokos¢ ptyty mocujacej F

D

Length of clamping plate A
Délka upinaci desky A
[nuHa 3axum. crona A
Dtugos¢ ptyty mocujacej A

B
C
K

Width of clamping plate F
Sitka upinaci desky F
LnpuHa 3axum. crona F
Szerokos¢ ptyty mocujacej F
L

G

H

E

Max. workpiece height M
Max. vyska obrobku M
Makc. Bbicota 3arotoBku M
Maks. wysokos¢ detalu M

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]
[mm]

[mm]

[mm]

[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

[mm]

2000

14200

4000

18450
19450
21300

2000

11700
5150
6550

2500

14700

6000

20450
21450
23300

2500

12200
5400
6800

3000

15200

8000

22450
23450
25300

3000

12700
5650
7050

3500

15700

10000

24450
25450
27 300

3500

13200
5900
7300

4000

16 200

12000

26 450
27 450
29300

4000

13700
6150
7550

4500

16700

14 000

28450
29450
31300

4500

14200
6400
7800

5000

17 200

16 000

30450
31450
33300

5000

14700
6650
8050
8600

4200

5500

17 700

18 000

32450
33450
35300

5500

15200
6900
8300

6000

18200

20000

34450
35450
37300

6000

15700
7150
8550

6500

18700

22000

36 450
37450
39300

6500

16 200
7400
8800

7000

19200

7000

16700
7650
9050

7500

8000

19700 20200

7500

17 200
7900
9300

8000

17700
8150
9550



BRIDGE TYPE MACHINING CENTRE WITH MOVABLE TABLE

(DOUBLE COLUMN PLANOMILLER)
OBRABECI CENTRUM S POSUVNYM STOLEM
OBPABATbIBAIOLMI LEEHTP C MOABUXXHbIM CTO/IOM
CENTRUM OBROBKOWE Z RUCHOMYM STOLEM

» FRPF

Movable cross-rail
Prestavitelny pFicnik
MNMepeaBuKHaA nonepeunHa
Przestawna belka

» FRPN, FRPN EFEKTIV

Fixed cross-rail
Pevny pficnik

MecTkaa nonepeunHa
Nieruchoma belka

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE MAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRPN(Q)200 E FRPN(Q)250 E FRPN(Q)300 E FRPN(Q)350 E
Working travel X 5500-13500

Pracovni zdvih Y [mm] 3300 3800 4300 4800
Pa6ounii xop

Posuw roboczy yA 1100/1250/1500

Table size

Upinaci plocha stolu
3aX1UMHas NoBepXHOCTb CTONa
Powierzchnia mocujaca stotu

2000 2500 3000 3500
[mm] X X X X
4000-12000 4000-12000 4000-12000 4000-12000

Column to column distance
Priichodnost mezi stojany
MpoxoanMocTb MeXay KONoHHaMU
Przeswit miedzy stojakami

[mm] 3050 3550 4050 4550

Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfi¢nikem
MpoxoanmocTb MexAy cTonom

1 nonepeynHoii

Odlegtos¢ miedzy powierzchnia
mocowania plyty i belka

Feed range X 1-15000
fesipesiv Y [mm/min] 1-15000 1-20000
Pa6ouas nogaua

Posuw roboczy Z 1-12000 1-15000

Motor output

Vykon pohonu
MouwHocTb npuBoaa
Moc silnika wrzeciona

[mm] 1800/1950/2050 1900

[kwW] 30/37/45

X =longitudinal, podéiny, npogonbHbiit, wzdtuzny, Y = cross, pii¢ny, nonepeuHbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbiit, pionowy, W = cross-rail, pfi¢nik, nonepeunna, belka
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TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

FRPF(Q)200 A FRPF(Q)250 A FRPF(Q)300 A FRPF(Q)350 A FRPF(Q)400 A

A X 5500-13 500
Working travel
Pracovni zdvih Y 3800 4800 5800
- [mm]
Pabouwii xon Z 1500
Posuw roboczy
w max 2 000
e 2000 2500 3000 3500 4000
Upinaci plocha stolu
3aXMMHaA NOBEPXHOCTb CTONA [mml X 2 X " 1
o 3 P A 4000-12000 4000 - 12000 4000-12000 4000-12000 4000-12000
Powierzchnia mocujaca stotu
Column to column distance
Priichodnost mezi stojany (mm] 3000 3500 4500

MpoxoanmocTb Mexay KONOHHaMK
Przeswit miedzy stojakami

Clearance between table and cross-rail

Priichodnost mezi stolem a pfiénikem

MpoxoaumocTb MexAy CTONOM 1 nonepeynHon  [mm]
Odlegtos¢ miedzy powierzchnia

2500*
*standard, it is possible to offer another design too, *standard, Ize nabidnout i jina provedeni,
*CTaH#aPT, MOXHO NPeAnoXUTb 1 ipyroe ucnomnHeHue, * standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne

mocowania plyty i belka instrukeg
X 1-15000
Feed range
Rozsah posuvii Y ! 1-20000
[mm/min]
Pa6ouas nogaua z 1-20000
Posuw roboczy
w 1-4000
s
2 R [kw] **customized motor output of 60 kW, **zakaznické provedeni 60 kW
MouwHocTb npuBoaa

e k **no xenaHuio 3akasurka 60 KW, **na zyczenie klienta 60 kW
Moc silnika wrzeciona

X = longitudinal, podélny, npogonbHbiin, wzdtuzny, Y = cross, pri¢ny, nonepeuHbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BepTukanbHbii, pionowy, W = cross-rail, pii¢nik, nonepeunta, belka
Q = automatic tool change, automatickd vyména nastrojli, aBToMaTyeckas 3ameHa MHCTPyMeHTa, automatyczna wymiana narzedzi

+X

+Y




TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY, TEXHUYECKUE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

Working travel :
Pracovni zdvih Y
Pa6ounii xop Z
Posuw roboczy

w
Table size

Upinaci plocha stolu
3aXMMHaA NOBEPXHOCTb CTONA
Powierzchnia mocujaca stotu

Column to column distance
Priichodnost mezi stojany
MpoxoanmocTb Mexay KONOHHaMK
Przeswit miedzy stojakami

Clearance between table and cross-rail
Priichodnost mezi stolem a pfiénikem
MpoxoAnMOCTb MeXay CTONOM 1 NONepeYnHoi
Odlegtos¢ miedzy powierzchnia

mocowania plyty i belka

Feed range
Rozsah posuvii
Pa6ouas nogaua
Posuw roboczy

= N < X

Motor output

Vykon pohonu
MouwHocTb npuBoaa
Moc silnika wrzeciona

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm/min]

[kw]

FRPF(Q)200B FRPF(Q)250B FRPF(Q)300B FRPF(Q)350B FRPF(Q)400B FRPF(Q)450B

5500-13 500
3800 4800 5800 6800
1500
max 1250
2000 2500 3000 3500 4000 4500
X X X X X X

4000-12000 4000-12000 4000-12000 4000-12000 4000-12000 4000-12000

3000 3500 4500 5500

2770*%

*standard, it is possible to offer another design too, *standard, Ize nabidnout i jina provedeni,
*CTaHAAPT, MOXHO NPEeANIOXKMTb 1 APYroe ncnomnHeHwve, * standardowo, ponadto oferujemy réwniez inne
konstrukcje
1-15000
1-20000
1-20000
1-4000
60**

**customized motor output of 71/ 100 kW, **zakaznicke provedeni 71/ 100 kW
**No )enaHuio 3akasumka 71/ 100 kW, **na zyczenie klienta 71 / 100 kW

X = longitudinal, podélny, npogonbHbiin, wzdtuzny, Y = cross, pri¢ny, nonepeuHbiii, poprzeczny, Z = vertical, svisly, BeptukanbHbii, pionowy, W = cross-rail, pfi¢nik, nonepeunta, belka

Q = automatic tool change, automatickd vymeéna nastrojli, aBToMaTyeckas 3ameHa MHCTPyMeHTa, automatyczna wymiana narzedzi




» FRPF, FRPN




» FRPF, FRPN
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Table width A
LA U 2000 2500 3000 3500 4000 4500
LinpuHa cTona A
Szerokos¢ stotu A
_ E [mm] 9325 9825 10325 10825 11325 11825
‘h u }‘\ F [mm] 9870 10370 10870 11370 11870 12370
[ | L ]
Table length B
B L E 4000 6000 8000 10000 12000
[nuHa ctona B
- Dlugosc stotu B
O C [mm] 14975 18965 22955 26995 30935
| g # D [mm] 15980 20015 23960 28000 31985
H ¢
N — Table width A
ﬁ 1L DEE 2000 2500 3000 3500 4000 4500
T - 1 LupwuHa ctona A
I b t Szerokos¢ stotu A
G [mm] 3050 3550 3550 4550 4550 5550

H [mm] 3550 3850 3850 4850 4850 5350



22

GANTRY TYPE MULTI-PURPOSE MACHINING CENTRE
MULTIFUNKENi PORTALOVA OBRABECI CENTRA

MHOTO®YKHLMOHAJIbHBIE NOPTA/IbHBIE OBPABATbIBAIOLME LIEHTPbI
WIELOFUNKCYJNE BRAMOWE CENTRA OBROBKOWE

CNC tables with VTL ability

Stoly s karuselovaci funkci

CNC cTonbl ¢ KapycenbHol GyHKUKMen
Stoty z funkcja karuzelowa

Max. load capacity
Max. zatizeni
Makc.Harpy3ka Ha cTon
Maks. nosnos¢

[t] 15 20 40 60 70

Table size
Velikost stolu
Pa3smepbi crona
Rozmiar stotu

[mm] 1500x 1500 2000x2000 2000x2000 3000x3000 3000x 3000

Diameter of carousel plate
Pramér karuselovaci desky

[MaMeTp KapycenbHOR nAWTb! [mm] 1800 2400 2400 3700 3700
Srednica plyty karuzelowej

Max. speed

Max. rychlost otaceni (min‘] 120 100 100 80 80

Makc. ckopocTb BpaLyeHus
Maks. predkosc obrotowa

Max. workpiece diameter

Max. priimér obrobku

Makc.Harpy3ka Ha cTon [mm] 2250 3000 3000 4500 4500
Maks. srednica przedmiotu

obrabianego

Linear axis
Linearni osa
JluHeiiHan ocb
Suw w osi liniowej

[mm] 1500-4000 1500-4000 1500-4000 1500-4000 1500-4000



CNCVTL tables
Karuselovaci stoly
KapycenbHble cTosbl
Stoty karuzelowe

Max. load capacity
Max. zatizeni
Makc.Harpy3ka Ha cTon
Maks. no$nos¢

[t] 60

Diameter of carousel table
Priimér karuselovaciho stolu
[lnameTp KapycenbHoro crona
Srednica stotu obrotowego

[mm] 4000

Max. speed

Maximalni rychlost otaceni
Makc. CKopoCTb BpaLeHus
Maks. predkosc obrotowa

[min] 80

Max. workpiece diameter

Maximalni primeér obrobku

Makc.Harpy3ka Ha cTon [mm] 5500
Maks. srednica przedmiotu

obrabianego

Additional VTL tables

Pridavné karuselovaci stoly
,U,OI'IOHHI/ITEJ'IbeIe KapyceJibHble CTOJ1bl
Dodatkowe stoty karuzelowe

Max. load capacity
Max. zatizeni
Makc.Harpy3ka Ha cTon
Maks. nosnos¢

Diameter of carousel table
Priimér karuselovaciho stolu
[AvameTtp KapycenbHoro cTona
Srednica stolu obrotowego

[mm] 1000

Max. speed

Max. rychlost otaceni
Makc. ckopocTb BpalyeHus
Maks. predkosc obrotowa

[min'] 500

Max. torque

Max. kroutici moment
Han6. kpyTawmin momeHT
Maks. moment skrecajacy

[Nm] 2500

100

4770

50

6500

1500

400

3500

100

6300

50

7500

10

1800

300

6500
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AUTOMATICINTERCHANGEABLE MILLING HEADS
AUTOMATICKY VYMENNE FREZOVACI HLAVY

ABTOMATUYECKMN CMEHHbIE ®PE3EPHbIE [OJI0BKU

AUTOMATYCZNIE WYMIENNE GLOWICE FREZUJACE

Standard design / Standardni provedeni

. VA
CraHpaptHoe ucnonHeHue / Wykonanie standardowe 2000
e rr
2|3 3
E
]
Straight head type VA — § \ 2
Prima hlava VA £ \ 42 ne
- I B
[pamasa ronoska VA -
Gtowica prosta VA i _ 20 143 539 1475 4000
-
- SPINDLE SPEED [1/min]
5 —_—
Angular head type VP VP I .
Uhlova hlava VP 1000
Yrnosas ronoska VP B N £
Gtowica katowa VP EREY 5
g N g
) \ E
— C § 716 g
21
20 286 539 1475 4000
SPINDLE SPEED [1/min]
L))
R
Universal head type VO Vo | I
Univerzalni hlava VO
- _ 1250
YHusepcanbHas rosioska VO ﬂ" 3 E
Gtowica uniwersalna VO - 2|3 a =
£ g
3 \ S
C 5 \ g
+180° - y g e £
k: E'I i 26
-
B “"’ - - 20 229 539 1475 4000
5 o SPINDLE SPEED [1/min]
w190 -
Two axis head type VK VK L T
Vidlicova hlava VK 1000
[ByxkoopanHaTHas ronoska VK H \ £
Gtowica widetkowa VK 51w < s
g
3 \ s
é 716 g
= 5
2,1
2 286 539 1475 4000
SPINDLE SPEED [1/min]
Two axis head type VKE with electro spindle VKE
Vidlicova hlava s elektrovietenem VKE 3 2
22 " 87
[1ByxKOOpANHaTHas ronoska ¢ Siy, 8
anekTpownuHaenem VKE 5
a
Gtowica widetkowa E N1
z elektrowrzecionem VKE g
2
20 110 2800 14200 16000

SPINDLE SPEED [1/min]
—_—

SPINDLE TORQUE [Nm]



S1

30 kw**

30 kw**

new

S1

60 kW***

S1

71/100 kW***

Milling head
Frézovaci hlava
(DpesepHas ronoska
Glowica frezarska

Max. torque
Max. kroutici moment
Han6. KpyTAwmii MOMeHT
Maks. moment skrecajacy

Spindle speed range
Rozsah otacek
[nana3oH o6opoToB
Zakres obrotow wrzeciona

Max. torque
Max. kroutici moment
Han6. KpyTawmii MOMeHT
Maks. moment skrecajacy

Spindle speed range
Rozsah otacek
[nanasoH o6opotoB
Zakres obrotow wrzeciona

Milling head
Frézovaci hlava
(®pe3epHas ronoBka
Glowica frezarska

Max. torque
Max. kroutici moment
Han6. KpyTawmit MomeHT
Maks. moment skrecajacy

Spindle speed range
Rozsah otacek
[vana3oH o6opoToB
Zakres obrotow
wrzeciona

Milling head
Frézovaci hlava
(®pe3epHas ronoBka
Glowica frezarska

Max. torque
Max. kroutici moment
Han6. KpyTAwmit MomeHT
Maks. moment skrecajacy

Spindle speed range
Rozsah otacek
[vana3oH o6opoToB
Zakres obrotow
wrzeciona

[Nm]

[min]

[Nm]

[minT]

[Nm]

[min]

[Nm]

[min]

VA1

2000

20-4000

1400

20-6000

VA1B

3300

20-4000

VA1C

7000

20-2500

VA2

1000

20-4000

1000

20-6000

VA2B

1600

20-4000

VA2C

3300

20-2500

* Motor output , vykon motoru, MowHocTb asuratens, Silnik mocy wyjsciowej = 25 kW

** 37 / 45 KW on request, na vyzadani, no »xenaHuio, na zyczenie
*** From 60 kW and above in ram available with build-in spindle, Od vykonu 60 kW je ve vieteniku vestavéné vieteno,

VP1

2000

20-4000

1400

20-6 000

VP1B

3300

20-4000

VP1C

7000

20-2500

VP2

1000

20-4000

1000

20-6000

VP2B

1600

20-4000

VP2C

3300

20-2500

VO

1250

20-4000

1250

20-6 000

VOB

2000

20-4000

VKC

3300

20-2500

VK

1000

20-4000

1000

20-6000

VKB

1600

20-4000

VA3 C with
spindle
speeder

3000

20-4000

Mpwu molwHocTn 60 kW 11 6onee, Non3yHbl OCHaLLalOTCA BCTPOEHHbIM WnuHAenem, Przy mocy powyzej 60 kW we wrzecienniku jest wbudowane wrzeciono

VA1 C,VP1 C: 10 000 Nm on request, na vyzadani, no »xenaHuto, na zyczenie

VKE*

87

110-16 000

87

110-16 000

VKE B*

87

110-16 000

VP3 Cwith
spindle
speeder

2000

20-3000

25
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Examples of customized design Exchange of milling heads

Priklady speciélnich provedeni Vyména frézovacich hlav
MpuMepbl cnewumanbHbIX BapraHTOB UCMOHEHNA 3ameHa ¢ppe3epHbIX rosIoBoK
Przyktady specjalnych konstrukgji Wymiana gtowic frezowych

Milling head VA 3 Milling head VA 11 Milling head VA 9

™

Milling heacTVAB
with spindle speeder Turning head IZN

D’Andrea boring and facing heads U-TRONIC type (@ 360, 500, 630, 800, 1 000 mm)

Planovaci hlavy D’ANDREA, typ U-TRONIC (@ 360, 500, 630, 800, 1 000 mm)

Mnasatowme ronoeku D’ANDREA, Tun U-TRONIC (@ 360, 500, 630, 800, 1 000 mm)

Gtowice do planowania i wytaczania firmy D’ANDREA, typ U-TRONIC (& 360, 500, 630, 800, 1 000 mm)




OPTIONS
PRISLUSENSTVI
NMPUHAANEXHOCTH
OPCJONALNE AKCESORIA

Chain type tool magazine
Retézovy zasobnik nastrojd
LlenHow mara3unH ana MHCTpPyMeHTa
tancuchowy magazyn narzedzi

TECHNICAL PARAMETERS, TECHNICKE PARAMETRY,
TEXHWYECKWE NAPAMETPbI CTAHKA, PARAMETRY TECHNICZNE

R40 R60 R120

Storage capacity (pcs)

Pocet nastrojui v zasobniku (ks)

KonunyectBo MHCTpYMeHTOB B MarasuHe (wr.)
Liczba narzedzi w magazynie (szt.)

40 60 120

Tool shank
Rozmér kuzele
Pa3mepbl KOHyca
Rozmiar stozka

ISO50 1SO50 ISO50

Maximal diameter of tools in full magazine
Max. priimér nastroju ulozenych vedle sebe
Makc. AuameTp MHCTPYMEHTa BCTaBMEHHDBIX
BO3Jie ceba

Maks. Srednica narzedzi umieszczonych
obok siebie

[mm] 125 125 125

Maximal diameter of tools placed across
Max. priimér nastroju ulozenych pies misto
Makc. AuameTp MHCTPYyMeHTa BCTaBNEHHbIX
yepes OfjHO rHe3f0

Maks. Srednica narzedzi utozonych przez
jedna pozycje

Maximal tool weight

Max. hmotnost nastroje

Makc. Bec MHCTpyMeHTa

Maks. masa narzedzia

[mm] 245 245 245

kgl 25 25 25

Maximal tool length

Max. délka nastroje

Makc. AnMHHa UHCTPYMeHTa
Maks. dtugosc narzedzia

[mm] 400 400 400

standard, it is possible to offer another design too, standard
Ize nabidnout i jina provedeni

CTaHAAPT, MOXHO NPEANOXUTb N APYroe UCMONHeHNe
standardowo, ponadto oferujemy rowniez inne konstrukcje

1SO 60, 1SO 50 /1SO 60 on request, na vyzadani, no xenaHwio, na zyczenie

Shelf type tool magazine (special design)
Regalovy zasobnik nastrojl (specialni provedeni)
MonoyHbI MarasuH AnA UHCTPYMEHTa
(cneumanbHbIN BApUaHT MCMOJTHEHWA)

Regatowy magazyn narzedzi (specjalne wykonanie)

Max. tool size: diameter 500 mm, length 600 mm, weight 60 kg.
Storage capacity of shelf type tool magazine: 180 pcs.

Max. rozméry néstroje: priimér 500 mm, délka 600 mm, vaha 60kg.
Pocet nastrojli v regalovém zésobniku: 180ks

Makc. pa3mepbl UHCTpymeHTa: gnameTp 500 mm, gnmHa 600 mm
Bec 60 Kr. KonmuecTBo MHCTPYMEHTa B MOIOYHOM MarasmHe: 180 wwr.

Maks. rozmiary narzedzia srednica 500 mm, dlugos¢ 600mm.
Masa 60Kkg. Liczba narzedzi w magazynie regatowym: 180 szt.

PICK UP type tool magazine
Zasobnik nastroja PICK UP
MarasuH ana nHctpymenta PICK UP
Magazyn narzedzi PICK UP

Standard storage capacity: 3, 6, 8 pcs. Suitable for larger tools.
Possibility of tailor-made customer’s solution.

Standardni pocet nastroju: 3, 6, 8 kusd. Vhodné pro nastroje vétsich
rozmérl. Moznost specialniho provedeni dle pozadavk zakaznika.

CTraHpapTHOE KONNMYECTBO MHCTPYMEHTOB: 3,6,8 WITYK. Micnonb3yetca
IJ1 rabapUTHBIX MHCTPYMEHTOB. BO3MOXHOCTb CneLranbHOro
WCMOJSTHEHUA MO »KEeNaHUI0 3aKa3umKa.

Standardowa liczba narzedzi: 3, 6, 8 sztuk. Odpowiednie
do narzedzi wiekszych wymiaréw. Mozliwos¢ specjalnego
wykonania na zyczenie klienta.
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Tool cooling

Chlazeni nastrojt
OxnaxkAeHNe NHCTPYMeHTa
Chtodzenie narzedzi

Low-pressure tool cooling (5 bar, 601/ min)
High-pressure tool cooling (20 bar, 351/ min, 30 bar, 351/ min)

Nizkotlaké chlazeni nastrojt (5 bar, 601/ min)
Vysokotlaké chlazeni (20 bar, 351/ min, 30 bar, 351/ min)

OxnaxpaeHve NHCTPYMEeHTa HU3Koro faeneHus (5 bar, 601/ min)
OxnaxpaeHve NHCTPYMEHTa BbICOKOTo faBneHus (20 bar, 351/ min, 30 bar, 351/ min)

Niskocisnieniowe chtodzenie narzedzi (5 bar, 601/ min)
Wysokocisnieniowe chtodzenie narzedzi (20 bar, 351/ min, 30 bar, 351/ min)

Divided working area Spindle headstock
Déleny pracovni prostor Vietenik
PasgeneHune paboyelt 30HbI MepenHAn 6abka
Dzielona przestrzen robocza Wrzeciennik

Hydrostatic technology with PM flow controler Linear guideway
Hydrostatické vedeni s PM regulaci Linearni vedeni
lmapocTatnyeckne HanpasadAwLme C perynmposkorn PM JInHenHble HanpaBnawLWwme

Prowadnica hydrostatyczna z regulacja PM Prowadnice liniowe



APPLICATIONS
OBLASTI POUZIT
OBJIACTU NPUMEHEHMA
APLIKACJE

Power industry

energeticky prlimysl, sSHepreTnyeckas NPOMBbILNEHHOCTb, przemyst energetyczny

Railway industry

Zelezni¢ni prdmysl, »xene3HogopoXKHas NPOMBILLNIEHHOCTb, przemyst kolejowy

Aerospace industry

letecky priimysl, aBraLoHHas NPOMbILLAEHHOCTb, przemyst lotniczy

Components for building and mining industry

dily pro stavebni a dlini primysl, netanu gns cTpouTenbHoil 1 fobbiBatoLLei NpomblLneHHoCTY, czesci dla przemystu budowlanego i wydobywczego
Moulds and dies industry

vyroba forem, npon3soacTBO WTamnos, przemyst do produkcji form




Power industry

energeticky prlimysl, sSHepreTryeckas NPOMBILNEHHOCTb, przemyst energetyczny

Railway industry

Zelezni¢ni prdmysl, )xene3Hogopo»Has NPOMBILLIEHHOCTb, przemyst kolejowy

Aerospace industry

letecky prlimysl, aBraLioHHas NPOMbILLAEHHOCTb, przemyst lotniczy

Components for building and mining industry

dily pro stavebni a dtIni prlmysl, neTanu ana ctpontenbHomn n gobbiBaloLeit NpombllwaeHHoCTH, czesci dla przemystu budowlanego i wydobywczego
Moulds and dies industry

vyroba forem, npon3BoacTBO WTamnos, przemyst do produkcji form




Power industry

energeticky primysl, sHepreTuyeckas npomMblILLNEHHOCTb, przemyst energetyczny

Railway industry

Zelezni¢ni prdmysl, »xene3HogopoXKHas NPOMBILLNIEHHOCTb, przemyst kolejowy

Aerospace industry

letecky priimysl, aBraLoHHas NPOMbILLAEHHOCTb, przemyst lotniczy

Components for building and mining industry

dily pro stavebni a dlini primysl, netanu gns cTpouTenbHoil 1 fobbiBatoLLei NpomblLneHHoCTY, czesci dla przemystu budowlanego i wydobywczego
Moulds and dies industry

vyroba forem, npon3soacTBO WTamnos, przemyst do produkcji form
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r2Y TOS KURIM

ALTA GROUP

TOS KURIM - 0S, a.s.

Residence of company / Sidlo / tOpuauueckunin agpec / Siedziba:
Stefanikova 41/110, 602 00 Brno, Czech Republic

Production plant / Vyrobni zavod / 3aBog / Zaktad produkcyjny:
Blanenska 257, 664 34 Kufim, Czech Republic

Phone /Tel./ Ten.: (+420) 541 101 111

Fax / ®akc: (+420) 541 102 355

E-mail / E-maunn: sales@tos-kurim.cz

www.tos-kurim.cz
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www.tos-kurim.cz

Czech trade-engineering company

Ceska vyrobné-engineeringova spole¢nost

YeLuckas Npov3BOACTBEHHO-VIHXEHEPUHTOBasA KOMMaHs
Czeska firma produkcyjno-inzynieryjna
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SKODA MACHINE TOOL
ALTA GROUP

www.cz-smt.cz

TOS KURIM

ALTA GROUP

www.tos-kurim.cz

CKD BLANSKO-0S

ALTA GROUP

www.ckd-blansko.cz
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