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DENOMINACION ARCHIVOMATERIAL  Y  DIMENSIONES  EN  BRUTONº  PIEZAS

SUSTITUYE  A

SUSTITUIDO  POR

CODIGO  NUEVO

SERIE  DE  MAQUINA ISO  E

ORIGINAL
DIN  A2

CODIGO  ANTIGUO

DIBUJADO

REVISADO

VERIFICADO

FECHA NOMBREESCALA

ISO - 2768 - m

TOLERANCIAS  NO
ESPECIFICADAS

CAD W50601000

Conjunto general

 06/02/2013
02/04/2013
02/04/2013

MARAÑA
MARAÑA
BADIOLA

 
 

THC50 / L1600
MAQ. Nº12768

MAGNA MACHINE

 

 
= = 12,5

= 1,6 = 0,8

6,3

0,43,2

m media

DescripciónDesignación

Clase  de  tolerancia

± 0,1

0,5
hasta

3

más de
3

hasta
6

más de
6

hasta
30

más de
30

hasta
120

más de
120

hasta
400

más de
400

hasta
1000

más de
1000
hasta
2000

más de
2000
hasta
4000

± 0,1 ± 0,2 ± 0,3 ± 0,5 ± 0,8 ± 1,2 ± 2

Desviaciones admisibles respecto al valor nominal(mm)PROVISIONAL

P pneumatic conections

electric conections

R710

R600 R600

11
87

P

51
00

7087 313
7400

6368 719
2676 2058 1634

26
01

88
6

34
87

16
13

26
23

5609
4488 1121

744 3000 744

18
96

26
01

11
20

26
01

18
96

44
97

60
3

3735 3352
7087313

7400

34
87

10
10

44
97

744 3000 1865
4865

26
76

20
58

16
16

63
50

11
89

75
39

1800

6787

6665
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DENOMINACION ARCHIVOMATERIAL  Y  DIMENSIONES  EN  BRUTONº  PIEZAS

SUSTITUYE  A

SUSTITUIDO  POR

CODIGO  NUEVO

SERIE  DE  MAQUINA ISO  E

ORIGINAL
DIN  A2

CODIGO  ANTIGUO

DIBUJADO

REVISADO

VERIFICADO

FECHA NOMBREESCALA

ISO - 2768 - m

TOLERANCIAS  NO
ESPECIFICADAS

CAD

 Recorridos máquina

  26/11/2012
26/11/2012

26/11/2012

MURUA
MURUA
MURUA

  
  

SERIE T
TODOS

 

 
= = 12,5

= 1,6 = 0,8

6,3

0,43,2

PROVISIONAL

SPINDLE IN 
VERTICAL

SPINDLE 
IN HORIZONTAL

1500 Y axis stroke

1500 Y axis stroke

2200 X axis stroke

2200 X axis stroke

WORKING AREA IN RELATION
 WITH ROTARY TABLE

THC1600 MULTIPROCESS
FACE PLATE ø1600

15
00

Z 
ax

is
 s

tro
ke

15
00

R
ec

or
rid

o 
Z

15
00

R
ec

or
rid

o 
Z

15
00

R
ec

or
rid

o 
Z

22
00

X 
ax

is
 s

tro
ke

1500 Y axis stroke

1300 200

200 1300

200 1300

1300 200

1500 Y axis stroke

220

31
50

75

Cabezal vertical V              0º
Cabezal horizontal H       -180º
Sentido de giro negativo: V a H
Sentido de giro positivo:  H a V


